Instrukcja montazu systemu
grzanych kanatow GK z dyszami slizgowymi

» ynventive

molding solutions

a Montaz dysz rozdzielacza

= Wiozy¢ dysze w wybranie ptyty i sprawdzi¢ wymiary - patrz ponizej w pkt. a).

Koricowy montaz systemu GK

=» Zdemontowac rozdzielacz i umiescic pierscienie uszczelnijace w kieszeniach dysz -
patrz ponizej pkt. a) (jezeli ma zastosowanie).

=> Przykreci¢ wtasciwie zmontowany rozdzielacz w ptycie formy.

=> ZmierzyC i sprawdzi¢ wysokos¢ gtowic (B1,B2 ...) - patrz ponizej pkt. b).

= Zaléz gorna plyte mocujaca i dokreé srubami. Sruby powinny by¢ rozmieszczone jak
opisano ponizej w pkt. b).

=>» Sprawdzi¢ tuszem narzedziowym kontakt dysz w wybraniach.

b) na zimno na goraco
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a) Dysza, poza powierzchniami ustalajacymi, nie moze mie¢ kontaktu z forma,
ani w warunkach na zimno ani na goraco.
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AL=L-Lrt L  Dtugos¢ dyszy na gorgco/ wymiar formy na zimno o
AL=Lrt * AT+ O Lrt Dtugos¢ dyszy na zimno §
Ol Rozszerzalno$c cieplna dla stali |
AT=T1-T2 T1 Temperatura tworzywa
AT =100 ... 300 K T2 Temperatura formy a) Pierscienie ustalajace musza byé umieszczone wewnatrz kieszeni dysz
jezeli ja). Uwaga: Przy pierwszym montaz mu pierscieni
G=129%10° 1F°C (1.2311) ! (jezeli wystepuja). Uwaga: Przy pierwszym montazu systemu pierscienie

uszczelniajace delikatnie wystaja ponad powierzchnie gtowic dysz.

o.=10.8*%10"° 1/°C (1.2316)

b) Glowice dysz musza by¢ wtasciwie osadzone w wybraniach, tak aby ich
gorne powierzchnie znajdowaly sie na jednym poziomie. Wtrysk bezposredni .C> I - Wtrysk w zimny kanat
nych,

A&_’\ b) Jezeli to tylko mozliwe, dla jednej dyszy powinny by¢ zastosowane dwie

‘.“ @ $ruby mocujace. Sruby powinny by¢é umieszczone w poblizu rozdzielacza dla

B1=B2..= B+0,01mm B Wymiar pod rozdzielaczem skompensowania naprezen powstatych w wyniku rozszerzalnosci termicznej

1)Za|ecane jest zastosowanie wkiadek utwardzo Przewidzie¢ pIaster i zabezpieczenia ewentualnych odksztatcen thy
kore nie s dostarczane razem z systemem GK. tworzywa naprzeciwko czofa dyszy
Wysokos¢ podpory centralnej i podpér dystansowych 4>° Kotek ustalajacy rozdzielacza >G Wymiary powyzej rozdzielacza >° Ustalanie dystanséw i szczeliny termicznej Z
= W zaIeanépi od typu rozdzielacza stosowane sg rézne podpory cent(alne. =>» Zamontowac kotek ustalajqcy w ptycie narzedzia i ustali¢ pozycje rozdzielacza na > Zamon_towaé dopasowanqlpodpore centrglna do rozdzielacza. Umies¢ rozdzielacz => Zmierzy¢ wysokos¢ Lms elementow dystansowych.
\?Ifarg(\:/\ilxm%:t(:dporﬂgﬁgzcentralna byta dostarczona z rozdzielaczem i zastosowac dyszach, podporze centralnej i podporach dystansowych. w formie wraz z podporami dystansowymi. > Szlifowat elementy dystansowe na wiasciwy wymiar zgodnie z kryteriami
4 © u. => Upewnic sie, ze piercienie uszczelniajgce nie sg umieszczone w Kieszeniach dysz =>» Upewnic sie, ze pierscienie uszczelniajgce nie sg umieszczone w kieszeniach dysz wskazanymi ponizej w pkt a).
=>» Dla rozdzielaczy typu VC i VD zmierzyé wymiary x1, Lcs, Lc podpory centralnej oraz - patrz pkt. a) (jezeli ma zastosowanie). - patrz pkt. a) (jezeli ma zastosowanie). "
otworu tollerowanego. Doéatkowol Zmierze w¥m|ar Lsp podpor dyStanSlOWyCh' =>» Sprawdzi¢ pozycje rozdzielacza oraz diugos¢ kotka ustalajacego - patrz pkt. b). > Wstepnie przykrecic rozdzielacz do ptyty formy. Sprawdzi¢ gorng strong N “u B E rozdzielacza| (mm) 21(?0m) ;'gOAT ZSO
> %Iab?;ggéeﬁicviycgr?#aﬂz r;VFuﬁ?ég?glce\rAg\//vrglr?é ng&)gﬁjory centralngj oraz => Tuszem narzedziowym sprawdzi¢ kontakt powierzchni rozdzielacza i dysz - patrz rozdzielacza - patrz ponizej pkt. b) <“ 19311 000 002 005 007 009
g . _ ymp . 9 ' pkt. c). => Przykreci¢ ptyty dystansowe formy (jezeli wystepuja). \ I ] Ve 37 — : : L :
> Us;t]?zhclw;igma)ry podpory centralnej Lcs oraz podpor dystansowych Lsp - patrz > Dokonac kilku pomiarow, roznicy wysokosci (A1, A2, A3, ...) pomiedzy gorna M 1.2316 0.00 0.01 0.03 0.05 0.07
ponizej pkt. a). powierzchnig rozdzielacza, a ptyta dystansowa. Sprawdzi¢ w réznych miejscach _ o AT | WD | 0S| 0005 | R | 012
=>» Dla rozdzielaczy typu VC i VD dodatkowo sprawdzi¢ tuszem narzedziowym kontakt przy uzyciu ptytek ustalajacych - patrz ponizej pkt. c). nazimno I 12316 0.00 0.02 004 007 0.09
podpory centralnej z powierzchnig wybrania - patrz ponizej pkt. b). : : : : : :
VE 50 12311 0.01 0.05 0.08 0.11 0.14
\ B 12311 0.03 0.08 0.12 0.16 0.20
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a) a) 5 a) \ A i- r £ > 12316 0.02 0.06 0.09 0.13 0.16
E / / na goraco T 4 At
B £ = POM PE, PP, PA, PBT
o mn A m“ n m“ A I [ =1b PVC PS, ABS, PC PEl
4 v, S vO, || b | I . Przyklad
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B — - @ Materiat: PA —» AT=200K
;r | P Rozdzielacz VC  —» M=37mm Z=0.05mm Lms =12 mm - 0.05 mm
Y 1 Stal: 1.2311 Lms = 11.95 mm
b) il Wymiar A: 12 mm
Wartosci zamieszczone w tabeli sq wartoSciami ogolnymi. Dla specyficznych projektéw prosimy
0 kontakt z firmg Synventive.
a) Podpora centralna i podpory dystansowe powinny by¢ ustalone, tak aby a) Upewni¢ sie, ze pierscienie uszczelniajace nie sa umieszczone w kieszeniach a) Upewni¢ sie, ze pierscienie uszczelniajace nie s jeszcze umieszczone w a) Po podgrzaniu systemu, wtepna korekcja pomiedzy ptytami formy, a systemem
powierzchnia rozdzielacza rowno dolegata do powierzchni dysz. dysz (jezeli ma zastosowanie). kieszeniach dysz (jezeli ma zastosowanie). GK musi by¢ sprawdzona i ustalona zgodnie z rzeczywista rozszerzalnoscia
termiczna. To zapewnia wlasciwa szczelnos¢ systemu w trakcie eksploatacji.
. Lsp=B-0.02 mm B  Wymiar pod rozdzielaczem
- C  Wysokosé podpory centralnej _ _ _ ) _ _ _ o _ ) _ .
< C=B+Lc Lc G%ébokoéé %twgrl:ytolerowanégo b) Kotek umieszczony jest w rowku ustalajacym, ktéry zabezpiecza rozdzielacz b) Rozdzielacz musi by¢ utozony ptasko, w taki sposéb aby nie byty mozliwe Lms=A-Z A Wymiar nad rozdzielaczem
S Les=C-0.01 mm+x1 (VC/VD) podpory centralnej przed obrotem i pozwala na swobodne wydtuzenie termiczne w jednym zadne przesunigcia po umieszczeniu go w plycie formy. Z= (M *A *0l)-0.05mm 7 Sz%;zelin S
" Les=C-0,01 mm (VE/VF) Les Wymiar podpory centralnej kierL!nku. Dla wl_aéciwego_ wydl_uienia terr_nicznego konieczna jest szczelina T Enledd erkakez
O Lsp Wymiar podpory dystansowej pomiedzy rozdzielaczem i kotkiem ustalajacym. AT=T1-T2 Lms Wysosko$é elementéw dystansowych
% c) Dystans pomiedzy gorng po,wigrzchniq ,rgzdzielacza, a ptyta dystansow§ formy Ar=100... 300 K 0L Rozszerzalnos¢ cieplna dla stali
i c) Rozdzielacz musi by¢ w doktadnym kontakcie ze wszystkimi elementami (A1, A2, A3....) powinien byc rowny w roznych miejscach formy, dia wiasciwego : Uy IOEIEE ez e
on - : 1F , umiejscowienia gornej ptyty mocujacej formy na elementach dystansowych. =129 *10~ 1/°C (1.2311
= b) Zatamac ostre krawedzie podpory centralnej i otworu tolerowanego, dla zwlaszcza z powierzchniami glowic dysz dla zapewnienia szczelno$é J gome] plyty R BT 4 Y =108 *10° 1/°C E1 .2316)) T2 Temperatura formy
= wiasciwego ustalenia ich wzajemnego pofozenia. systemu GK. A1=A2=A3= A+0,01 mm A Wymiar powyzej piyty rozdzielacza
o
o
= Wszystkie prawa zastrzezone. Btedy i przeoczenia sg dopuszczalne.
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